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Equipements de

A Automate SIMENS SIM(C
A Afficheur tactile, 99 mé
A 3 moteurs Brushless.
A Détection pour film pré ir
A Chassis en acier mécano:
A Peinture vernie lavable R
A Pieds antivibratoires.
A Bande d’alimentation
longueur 1000mm.
A molettes de soudures 86
A Porte bobine chromé avec
pour centrage.
A Conformateur fixe ou rég
A Surface de contact prod
inoxydable.
A Controle électronique de
A Compteur de sachets.
A Arrét en position machoir

Equipements en ¢

achine a commande

A Allongement bande d’alir o ]
NS ainsi que de trois

A Bande de sortie motorisée
A Imprimante thermo transf
A Codeur jet d’encre.

A Codeur a chaud.

A Coupe droite, Zig-Zag, 0
A Version acier inoxydable
A Refroidissement plaques
A Trou d’accrochage Europ

e machine particuliére-
ans un espace réduit .

ars, confiseurs, pour le
ssi pour I'emballage de
2tiques, industriels ou

Cadence machine: Max 90 cycles/min.
Largeur porte bobine: 300 mm
Longueur sachets: 60 a 300 mm

Largeur ma 150 mm

Hauteur maxi produit: 50 mm

Largeur maxi produit: 120 mm

Diameétre maxi bobine: 250 mm

Dimensions : 1500 x 900 x 800 mm
Poids sans options: 250 kg

Alimentation électrique: 380VHAN+T 2.5KW
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